Заключение по ультразвуковому контролю качества сварных соединений
Приложение 18 к Руководящему документу "Сварка и контроль качества сварных соединений металлоконструкций зданий при сооружении промышленных объектов". РД 34 15.132-96

Наименование сооружаемого
объекта _________________
Строительно-монтажная
организация _____________
"__" ____________ 19__ г.

ЗАКЛЮЧЕНИЕ N ____
по ультразвуковому контролю качества сварных соединений

Проверка качества ___________________ сварных соединений _________
(стыковых, угловых)
________________________________ по схеме (формуляру) N __________
(наименование конструкции, узла)
проводилась в соответствии с ______________________ ультразвуковым
(наименование НТД)
дефектоскопом типа ___________ рабочая частота _________ МГц, угол
призмы искателя _____

РЕЗУЛЬТАТЫ

------------------------------------------------------------------
¦   Номер   ¦  Толщина  ¦Описание  ¦Наибольшие ¦ Оценка ¦ Номер  ¦
¦ сварного  ¦ стыкуемых ¦обнару-   ¦допустимые ¦качества¦записи в¦
¦соединения ¦ элементов,¦женных    ¦размеры    ¦ сварки,¦журнале ¦
¦ по схеме  ¦    мм     ¦дефектов  ¦эквивалент-¦ баллы  ¦  УЗК   ¦
¦    или    ¦           ¦          ¦ного       ¦        ¦        ¦
¦ формуляру ¦           ¦          ¦дефекта, мм¦        ¦        ¦
------------+-----------+----------+-----------+--------+---------

Мастер по контролю _________ (фамилия, инициалы)
(подпись)
Контроль проводил _________ (фамилия, инициалы)
(подпись)
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