Технологическая карта (схема) изготовления изделия (группы изделий)
Приложение N 1 к Порядку определения норм выхода продуктов переработки драгоценных металлов, драгоценных камней и сырьевых товаров, содержащих драгоценные металлы, при ввозе на таможенную территорию Таможенного союза и их вывозе с таможенной территории Таможенного союза для переработки

            Технологическая карта (схема) изготовления изделия
(группы изделий)

Наименование ценностей __________________________
Масса ценностей для переработки _________________

---------------------------------------------------------------------------
¦  N  ¦ Пошаговое описание изготовления изделия (группы  ¦     Потери     ¦
¦ п/п ¦                     изделий)                     +----------------+
¦     ¦                                                  ¦  %  ¦  граммы, ¦
¦     ¦                                                  ¦     ¦  караты  ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     ¦                        2                         ¦  3  ¦    4     ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                           А. Литейные работы                            ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦  1  ¦изготовление модельного блока                     ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  2  ¦обезжиривание модельных блоков в спирте           ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  3  ¦изготовление литейных форм                        ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  4  ¦обезжиривание модельных блоков в мыльном растворе ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  5  ¦вытапливание модельного состава                   ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  6  ¦подготовка форм к заливке                         ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  7  ¦подготовка шихты                                  ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  8  ¦заливка форм                                      ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  9  ¦выбивка и очистка отливок                         ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                         Б. Штамповочные работы                          ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦  1  ¦плавка профиля                                    ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  2  ¦вальцовка                                         ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  3  ¦штамповка деталей (резка, вырубка, пробивка,      ¦     ¦          ¦
¦     ¦проколка, зачистка поверхности среза, гибка,      ¦     ¦          ¦
¦     ¦вытяжка, обжим, отбортовка и др.)                 ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                                                                         ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦                         В. Монтировочные работы                         ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦  1  ¦заготовительные операции (резка проволоки,        ¦     ¦          ¦
¦     ¦листового материала)                              ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  2  ¦удаление литника                                  ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  3  ¦гибка                                             ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  4  ¦фуговка                                           ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  5  ¦распиловка                                        ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  6  ¦точечная сварка                                   ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  7  ¦припасовка                                        ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  8  ¦раскладка изделий на асбестовом листе             ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦  9  ¦нанесение флюса                                   ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦ 10  ¦пайка                                             ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦ 11  ¦отжиг                                             ¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                    Г. Полирование ювелирного изделия                    ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                 Д. Закрепка ювелирных вставок и камней                  ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     Е. Защитно-декоративное покрытие изделий гальваническим методом     ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦                Ж. Нанесение полимерных эмалевых покрытий                ¦
+-------------------------------------------------------------------------+
¦     ¦                                            Итого:¦     ¦          ¦
+-----+--------------------------------------------------+-----+----------+
¦     ¦                                  Всего по группе:¦     ¦          ¦
------+--------------------------------------------------+-----+-----------

Данная технологическая карта (схема) является примерной и может содержать любые другие разделы и подразделы в соответствии с технологическим процессом изготовления продукции.
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