Технологическая карта на сборочной операции (образец заполнения)
Технологическая карта
    Изделие ___________ Цех ___________ Дата ___________
_______________________________________________________________________

Операция ______________________________________________________________

---------------------------------------------------------------------------
¦Детали:                       ¦Инструменты:                              ¦
¦1. Шайба ЛТ8945000 - 3 шт.    ¦механическая отвертка М3; ключ торцовый Н3¦
¦2. Винт М3x8-001 - 3 шт.      ¦                                          ¦
¦3. Гайка М3-011 - 3 шт.       ¦                                          ¦
-------------------------------+-------------------------------------------

---------------------------------------------------------------------------
¦N¦      Переходы и приемы      ¦      Движения     ¦Повторяемость¦ Время ¦
¦ ¦                             ¦                   ¦             ¦приема,¦
¦ ¦                             ¦                   ¦             ¦  мод  ¦
+-+-----------------------------+-------------------+-------------+-------+
¦1¦Взять плату УПЗЧ со спутника-¦ Р5' В1' Р4' П5' 15¦             ¦   15  ¦
¦ ¦тележки, установить на шасси.¦                   ¦             ¦       ¦
¦2¦Взять шайбу, надеть на винт  ¦  Р3' В3' Р2' П2'  ¦      3      ¦   30  ¦
¦ ¦(3 р.), вставить в           ¦      Р4' П5'      ¦      3      ¦   27  ¦
¦ ¦совмещенные отверстия.       ¦                   ¦             ¦       ¦
¦3¦Взять гайку, наживить на винт¦  Р4' В3' Р4' П5'  ¦      3      ¦   48  ¦
¦ ¦(3 р.).                      ¦                   ¦             ¦    5  ¦
¦4¦Взять механическую отвертку  ¦      Р4' В1'      ¦      3      ¦    5  ¦
¦ ¦к винту 1                    ¦      Р4' П5'      ¦             ¦    8  ¦
¦ ¦к винту 2                    ¦      Р3' П5'      ¦             ¦    7  ¦
¦ ¦к винту 3                    ¦      Р2' П5'      ¦             ¦   54  ¦
¦ ¦закрутить до упора, отложить ¦     Р2' x 7Ж4'    ¦             ¦    6  ¦
¦ ¦отвертку                     ¦      Р4' П2'      ¦             ¦    9  ¦
--+-----------------------------+-------------------+-------------+--------

Среднее необходимое время операции - 209, или 26,125 с (209 x 1/8).

Технолог ___________
Проверил ___________
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