Режимная карта вальцевого пресса
Приложение 23 к Правилам безопасности при обогащении и брикетировании углей (сланцев)

                                                               ОБРАЗЕЦ

СОГЛАСОВАНО:                      УТВЕРЖДАЮ:
специализированная организация    Главный инженер фабрики
_______________________           _______________________
"__"___________ 20__ г.           "__"___________ 20__ г.

РЕЖИМНАЯ КАРТА
ВАЛЬЦЕВОГО ПРЕССА

1. Производительность пресса по брикетам, т/ч ___________________
2. Характеристика брикетов:
форма ___________________________________________________________
габаритные размеры, мм:
длина _______________________________________________________
ширина ______________________________________________________
высота ______________________________________________________
масса, г ________________________________________________________
плотность, г/см3 ________________________________________________
3. Вид связующего _______________________________________________
4. Расход связующего, м3/ч ______________________________________
5. Содержание мелочи (крошки) кл. 0 - 25 мм _____________________
после брикетирования, % _________________________________________
6. Температура связующего перед форсунками, град. C _____________
7. Давление связующего перед форсунками, кгс/см2 ________________
8. Параметры водяного пара для обогрева шнека смесителя:
температура, град. C ________________________________________
давление, кгс/см2 ___________________________________________
9. Параметры водяного пара к вертикальному смесителю (малаксеру):
температура, град. C _________________________________________
давление, кгс/см2 ____________________________________________
10. Давление, кгс/см2:
рабочей жидкости (масла) в гидроцилиндре
поджатия валков _____________________________________
защитного пара ______________________________________
пара парового спутника ______________________________
пара на продувку ____________________________________
пара на распределительное устройство насоса _________
смазки ______________________________________________
11. Удельное давление прессования, кгс/см2 ______________________
12. Сила тока привода пресса, А _________________________________
-1
13. Оптимальная скорость вращения валков, мин.   ________________
-1
14. Скорость вращения вала малаксера, мин.   ____________________
15. Продолжительность охлаждения брикетов, мин. _________________
16. Температура брикетов при погрузке, град. C __________________
17. Удельный расход пара для выгрузки,
подогрева связующего, подготовки
шихты к прессованию, кг/т брикетов ______________________________

Зам. начальника
основного
производства БФ _____________ _______________
(подпись)      (Ф.И.О.)
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