Инструкция станочника деревообрабатывающих станков
Станочник деревообрабатывающих станков

------------------------------
(наименование организации)
УТВЕРЖДАЮ

ИНСТРУКЦИЯ
------------------------------
(наименование должности)
00.00.0000               N 000
---------  -------------------
(подпись)  (инициалы, фамилия)
Станочника                        00.00.0000
деревообрабатывающих станков

1.1.   Станочник   деревообрабатывающих   станков  является  рабочим  и
подчиняется непосредственно ___________________________________.
(мастеру цеха; иному лицу)
1.2. Станочник деревообрабатывающих станков 1-го разряда должен знать:
- порядок пуска и остановки обслуживаемого станка;
- размеры заготовок и деталей;
- требования к использованию средств защиты;
- способы и приемы безопасного выполнения работ;
- порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы;
- правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим при травмировании, отравлении и внезапном заболевании;
- Правила внутреннего трудового распорядка;
- правила охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;
    - ____________________________________________________________________.
(виды, наименования и реквизиты других актов и документов)
1.3. Станочник деревообрабатывающих станков 2-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пункте 1.2 настоящей инструкции;
- принцип действия обслуживаемого оборудования;
- технические условия на сырье, стружку и обрабатываемые детали;
- требования, предъявляемые к качеству обработки деталей;
- способы штамповки заготовок из шпона;
    - ____________________________________________________________________.
(виды, наименования и реквизиты других актов и документов)
1.4. Станочник деревообрабатывающих станков 3-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пунктах 1.2 - 1.3 настоящей инструкции;
- устройство обслуживаемого оборудования;
- породы древесины и ее пороки;
- правила заточки сверл;
- припуски и допуски на обработку;
- правила установки режущего инструмента;
- назначение применяемых контрольно-измерительных инструментов;
- технические условия на образцы, перфорированные древесноволокнистые плиты и на обработку руста в плитах;
- способы раскроя фанеры и фанерной продукции;
    - ____________________________________________________________________.
(виды, наименования и реквизиты других актов и документов)
1.5. Станочник деревообрабатывающих станков 4-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пунктах 1.2 - 1.4 настоящей инструкции;
- устройство и правила наладки обслуживаемого оборудования;
- физико-механические свойства древесины;
- причины, влияющие на толщину стружки;
- дефекты, возникающие при вырезке образцов;
- правила применения контрольно-измерительных инструментов;
- стандарты на применяемое сырье;
    - ____________________________________________________________________.
(виды, наименования и реквизиты других актов и документов)
1.6. Станочник деревообрабатывающих станков 5-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пунктах 1.2 - 1.5 настоящей инструкции;
- конструктивные особенности обслуживаемого оборудования;
- режимы строгания древесины различных пород;
- основы теории резания древесины;
- классы точности обработки; чтение чертежей;
- устройство контрольно-измерительных инструментов;
    - ____________________________________________________________________.
(виды, наименования и реквизиты других актов и документов)
1.7. ___________________________________________________________________.

2. Обязанности
2.1. Перед началом рабочего дня (смены) станочник деревообрабатывающих станков:
1) принимает рабочее место;
2) получает производственное задание, знакомится с технологической картой производства работ;
3) проходит при необходимости инструктаж по охране труда;
4) проверяет исправность инструмента, приспособлений, инвентаря и т.п., средств индивидуальной защиты;
    5) ___________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.2. В процессе работы станочник деревообрабатывающих станков:
1) использует спецодежду, спецобувь и другие средства индивидуальной защиты;
2) соблюдает правила использования технологического оборудования, приспособлений и инструментов, способы и приемы безопасного выполнения работ;
3) немедленно ставит в известность непосредственного руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы;
4) соблюдает требования личной гигиены и производственной санитарии;
5) оказывает первую (доврачебную) помощь пострадавшим при травмировании, отравлении в аварийных ситуациях и внезапном заболевании;
    6) ___________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.3. В течение рабочего дня (смены) станочник деревообрабатывающих станков:
1-го разряда:
1) принимает детали при обработке на деревообрабатывающих станках;
2) производит укладку деталей на подстопное место;
3) осуществляет подноску заготовок к станку;
4) производит чистку обслуживаемого станка;
5) убирает отходы;
    6) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
2-го разряда:
1) производит:
- сверление отверстий в заготовках и деталях на одношпиндельных станках с ручной подачей;
- отбраковку деталей по качеству обработки;
- строгание стружки различных спецификаций на налаженных стружечных станках;
2) изготавливает шканты на токарном станке и производит токарную обработку простых деталей;
3) принимает участие в процессе фрезерования деталей и заготовок под руководством станочника более высокой квалификации;
4) производит выборку гнезд в деталях по разметке на цепнодолбежном станке;
5) изготавливает кровельную щепу на станке;
6) производит:
- штамповку заготовок из шпона;
- сшивку дощечек, реек в щит и комплектов ящиков на проволокосшивальном станке;
    7) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
3-го разряда:
1) выполняет сверление отверстий в узлах и деталях на одношпиндельных и многошпиндельных станках с механической подачей;
2) производит:
- выборку гнезд в деталях и узлах на сверлильно-пазовальных и цепнодолбежных станках;
- строгание и профилирование заготовок и деталей на налаженных четырехсторонних строгальных и калевочных станках;
- строгание брусковых деталей на односторонних рейсмусовых станках;
- строгание в угол, кромки и пласти брусковых деталей на фуговальных станках;
- строгание стружки различных спецификаций на стружечных станках, самостоятельно налаженных;
- набор щитов из реек и сшивку их на сшивальном станке;
- токарную обработку деталей средней сложности;
- фрезерование по линейке паза, четверти, фаски, галтели и т.п. в брусковых деталях мягких пород древесины;
- фрезерование углублений под фурнитуру в брусковых и необлицованных щитовых деталях;
- перфорирование древесноволокнистых плит на перфорирующих станках;
- выборку руста (канавки) в древесноволокнистых плитах на позиционных рустовочных станках по заданным размерам;
- разметку и вырезку образцов для физико-механических испытаний из различных видов фанеры, фанерной продукции в соответствии со стандартами;
3) устанавливает режущий инструмент;
4) подготавливает исходный материал для вырезки образцов;
    5) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
4-го разряда:
1) производит:
- сверление гнезд и отверстий на многошпиндельных сверлильно-присадочных станках;
- высверливание и заделку сучков на автоматах;
- строгание и профилирование заготовок и деталей на четырехсторонних строгальных и калевочных станках, самостоятельно налаженных;
- строгание кромок в щитах, узлах и в заготовках лущеного и строганого шпона твердых лиственных пород на кромкофуговальных станках;
- строгание стружки различных спецификаций на универсальных стружечных станках;
- набор щитов с одновременным фрезерованием профиля и нанесением клея;
- вырезку с предварительной разметкой образцов для проведения испытаний из древесных слоистых пластиков, фанерных и древесностружечных плит, фанеры по схемам в соответствии со стандартами;
- строгание шпона из древесины различных пород на шпонострогальных станках под руководством станочника более высокой квалификации;
2) выполняет:
- сшивку деталей на кромкосшивальном полуавтомате;
- токарные работы по изготовлению деталей сложной конфигурации;
- фрезерование криволинейных деталей сложной конфигурации по копиру;
- фрезерование углублений под фурнитуру в облицованных щитовых деталях по копиру;
3) осуществляет подбор партии сырья для строгания по толщине и длине;
4) производит наладку обслуживаемого оборудования, принимает участие в его ремонте;
    5) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
5-го разряда:
1) производит:
- строгание шпона из древесины различных ценных пород на шпонострогальных станках;
- фрезерование гнезд и углублений под фурнитуру в лицевых поверхностях отделанных щитов, узлов и деталей;
- фрезерование деталей и узлов в отделанном виде;
- строгание кромок в заготовках строганого шпона ценных пород древесины на кромкофуговальных станках;
2) проводит проверку толщины шпона во время строгания;
3) выполняет особо сложные токарные работы по чертежам, образцам и эскизам;
    4) ___________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.4. В конце рабочего дня (смены) станочник деревообрабатывающих станков:
1) производит чистку обслуживаемого станка;
2) осуществляет уборку рабочего места и сдает его;
3) помещает на хранение инструмент, приспособления, инвентарь и т.п.;
4) снимает и помещает на хранение спецодежду, спецобувь, другие средства индивидуальной защиты;
    5) ___________________________________________________________________.
(иные обязанности)

3. Права
При выполнении своих обязанностей станочник деревообрабатывающих станков обладает трудовыми правами, предусмотренными заключенным с работником трудовым договором, Правилами внутреннего трудового распорядка, локальными нормативными актами, Трудовым кодексом РФ и иными актами трудового законодательства.

4. Ответственность
4.1. Станочник деревообрабатывающих станков привлекается к дисциплинарной ответственности в соответствии со статьей 192 Трудового кодекса Российской Федерации за ненадлежащее исполнение по его вине обязанностей, перечисленных в настоящей инструкции.
4.2. Станочник деревообрабатывающих станков несет материальную ответственность за обеспечение сохранности вверенных ему товарно-материальных ценностей.
4.3. Станочник деревообрабатывающих станков за совершение правонарушений в процессе своей деятельности в зависимости от их характера и последствий привлекается к гражданско-правовой, административной и уголовной ответственности в порядке, установленном законодательством.
4.4. ___________________________________________________________________.

    Настоящая  инструкция  разработана  на  основе Тарифно-квалификационных
характеристик  профессии "Станочник деревообрабатывающих станков. 1-й, 2-й,
3-й,  4-й, 5-й разряды" (Единый тарифно-квалификационный справочник работ и
профессий  рабочих. Выпуск 40, утвержденный Постановлением Госкомтруда СССР
и      Секретариата      ВЦСПС      от      10.01.1985      N      7/2-13),
___________________________________.
(реквизиты иных актов и документов)

--------------------------------------------  --------- -------------------
(наименование должности руководителя       (подпись) (инициалы, фамилия)
структурного подразделения)             00.00.0000

С  инструкцией  ознакомлен, копию инструкции получил на руки и обязуюсь
хранить на рабочем месте.

---------- -------------------
(подпись)  (инициалы, фамилия)
00.00.0000




Сохраните в закладки наш сайт: Порядокправа.рф

Прямая ссылка на документ: https://порядокправа.рф/obrazecy/instrukciya_stanochnika_derevoobrabatyvayushhix_stankov.htm
