Инструкция оператора на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке
Оператор на автоматических и полуавтоматических
линиях в деревообработке

------------------------------
(наименование организации)
УТВЕРЖДАЮ

ИНСТРУКЦИЯ
------------------------------
(наименование должности)
00.00.0000               N 000
---------  -------------------
Оператора на автоматических              (подпись)  (инициалы, фамилия)
и полуавтоматических линиях              00.00.0000
в деревообработке

1.1.  Оператор   на  автоматических  и   полуавтоматических   линиях  в
деревообработке является рабочим __________________________________________
(деревообрабатывающего предприятия;
мебельного предприятия; др.)
и подчиняется непосредственно ____________________________________________.
(мастеру цеха; иному лицу)
1.2. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке 3-го разряда должен знать:
- принцип работы обслуживаемой линии или установки;
- способ и приемы наладки на требуемые размеры и приемы обслуживания линий и установок в наладочном и автоматическом режимах;
- причины возникновения технического брака и методы его устранения;
- технические условия на продукцию и заготовки;
- требования к использованию средств защиты;
- способы и приемы безопасного выполнения работ;
- порядок извещения руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы;
- правила оказания первой (доврачебной) помощи пострадавшим при травмировании, отравлении и внезапном заболевании;
- Правила внутреннего трудового распорядка;
- правила охраны труда, производственной санитарии и личной гигиены, пожарной безопасности;
- ______________________________________________________________________.
1.3. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке 4-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пункте 1.2 настоящей инструкции;
- устройство и техническую характеристику обслуживаемых линий;
- взаимодействие отдельных узлов линий;
- применяемый режущий инструмент и способы его установки;
- технологический процесс обработки деталей;
- припуски и допуски на обработку;
- физико-механические свойства древесины и клеев;
- режимы резания, шлифования, прессования;
- способы нанесения маркировки на карандаши;
- причины брака и способы его устранения;
- ______________________________________________________________________.
1.4. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке 5-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пунктах 1.2 - 1.3 настоящей инструкции;
- конструктивные особенности обслуживаемого оборудования;
- систему электроблокировки;
- приемы и правила сборки режущих инструментов;
- технические условия на клеи;
- отделочные и абразивные материалы и режущие инструменты;
- правила обрезки торцов карандашей;
- режимы сушки ленты шпона, облицовывания, шлифования, полирования лаковой пленки и отделки;
- назначение и правила применения контрольно-измерительных приборов;
- ______________________________________________________________________.
1.5. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке 6-го разряда должен знать:
- документы, объекты, способы и приемы выполнения работ, указанные в пунктах 1.2 - 1.4 настоящей инструкции;
- кинематические схемы обслуживаемого оборудования, основы пневмо-, гидро-, электроавтоматики и электромеханики;
- технологические режимы обработки деталей;
- технические условия на обрабатываемую продукцию;
- ______________________________________________________________________.
1.6. ___________________________________________________________________.

2. Обязанности
2.1. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке перед началом рабочего дня:
- принимает рабочее место;
- подготавливает рабочее место и средства индивидуальной защиты;
- проверяет исправность оборудования, инструментов и приспособлений;
- проходит при необходимости инструктаж по охране труда и технике безопасности;
    - ____________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.2. В процессе работы оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке:
- соблюдает требования личной гигиены и производственной санитарии;
- использует средства индивидуальной защиты;
- соблюдает правила использования технологического оборудования, приспособлений и инструментов, способы и приемы безопасного выполнения работ;
- немедленно ставит в известность непосредственного руководителя обо всех недостатках, обнаруженных во время работы;
- оказывает первую (доврачебную) помощь пострадавшим при травмировании, отравлении и внезапном заболевании;
    - ____________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.3. В течение рабочего дня оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке:
3-го разряда:
1) выполняет поперечный и продольный раскрой досок на черновые заготовки с вырезкой пороков на автоматических и полуавтоматических линиях;
2) осуществляет обслуживание станков для поставки заштифтовки колотых косынок, контроль пригодности штифтов и косынок, их сортировку, загрузку в кассеты и т.д.;
3) обслуживает линии подачи щепы;
4) осуществляет контроль за работой транспортеров, приемников щепы и опилок, сортировочного устройства;
5) производит обслуживание автоматических линий машинной обработки и управление процессом рубки кускового шпона на автоматических ножницах с последующей их сортировкой в автоматической линии лущения, сушки, рубки и сортировки шпона под руководством оператора более высокой квалификации;
    6) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
4-го разряда:
1) осуществляет:
- управление автоматическими и полуавтоматическими линиями машинной обработки и сборки брусковых и щитовых деталей и изделий, состоящих из 2 - 3 станков, линий и установок токов высокой частоты по прессованию деталей из древесностружечной массы или шпона и линий по отделке столярно-строительных изделий, а также линий по изготовлению бочек и штемпелевки карандашей нагретым штампом с соблюдением температурного режима;
- контроль за выходом штемпелевочных карандашей по транспортеру в рамы и сортировка их по видам брака;
2) управляет процессом подачи и центровки чураков на лущильном станке и рубки ленты шпона на форматные листы заданных размеров с последующей их сортировкой в автоматической линии лущения, сушки, рубки и сортировки;
3) управляет оборудованием поштучной подачи бревен в рубительную машину, обеспечивает правильное заполнение транспортеров бревнами, подает команды машинисту крана (крановщику);
4) устанавливает режущий инструмент;
5) ведет учет объемов производства продукции, журнал работы линии;
6) принимает участие в наладке и регулировке механизмов в линии;
    7) ___________________________________________________________________;
(иные обязанности)
5-го разряда:
1) управляет автоматическими и полуавтоматическими линиями машинной обработки (брусковых и щитовых деталей), состоящими из 4 - 5 станков, отделочными линиями, линиями сборки, облицовывания, шлифования и полирования лаковой пленки;
2) ведет процесс сушки непрерывной ленты шпона в многоэтажных ленточных сушилках в автоматической линии лущения, сушки, рубки и сортировки шпона;
3) осуществляет выбор режимов сушки, регулирование скоростей прохождения ленты шпона в сушилке;
4) изготавливает стружку различных спецификаций для древесностружечных плит на полуавтоматических линиях, состоящих из 6 и более стружечных станков;
5) производит установку режущего инструмента и регулировку станка;
6) осуществляет регулировку скорости подачи щепы;
7) производит транспортировку и замену ножевых дисков;
8) устраняет технические неисправности и принимает участие в ремонте оборудования;
9) осуществляет контроль за качеством обработки;
    10) __________________________________________________________________;
(иные обязанности)
6-го разряда:
1) осуществляет управление комбинированными автоматическими и полуавтоматическими линиями, состоящими из 6 и более станков и выполняющими комплекс технологических операций по машинной обработке, облицовыванию, шлифованию, полированию брусковых и щитовых деталей и другим операциям;
2) осуществляет управление автоматической линией по отделке древесных плит под текстуру ценных пород древесины, отделке карандашей и изготовлению ламинированных плит методом горячего прессования, включающей комплекс технологических операций по шпатлевке, шлифованию, нанесению грунта, печатных красок и сушке плит;
3) производит пуск и управление линией раскроя ламинированных плит на щиты по заданной программе;
4) составляет программы раскроя;
5) обеспечивает программы раскроя;
6) ведет процесс лущения непрерывной ленты шпона, оцилиндровки и центровки чураков на лущильном станке в автоматической линии лущения, сушки, рубки и сортировки шпона;
7) выбирает режимы лущения;
8) обеспечивает четкое взаимодействие в работе механизмов линии;
9) осуществляет настройку линии на обрабатываемую деталь и режим работы, регулирование рабочих агрегатов в линии;
10) производит раскрой плиты и облицовку кромок плиты для щитовых деталей мебели;
    - ____________________________________________________________________.
(иные обязанности)
2.4. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке в конце рабочего дня:
- осуществляет уборку рабочего места;
- сдает рабочее место;
    - ____________________________________________________________________.
(иные обязанности)

3. Права
При выполнении своих обязанностей оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке обладает трудовыми правами, предусмотренными заключенным с работником трудовым договором, Правилами внутреннего трудового распорядка, локальными нормативными актами, Трудовым кодексом РФ и иными актами трудового законодательства.

4. Ответственность
4.1. За некачественное и несвоевременное исполнение обязанностей, перечисленных в настоящей инструкции, оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке привлекается к дисциплинарной ответственности в соответствии со статьей 192 Трудового кодекса РФ.
4.2. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке несет материальную ответственность за обеспечение сохранности вверенного ему оборудования и материалов.
4.3. Оператор на автоматических и полуавтоматических линиях в деревообработке за совершение правонарушений в процессе своей деятельности в зависимости от их характера и последствий несет гражданско-правовую, административную и уголовную ответственность в порядке, установленном законодательством.
4.4. ___________________________________________________________________.

5. Заключительные положения
    5.1.   Настоящая    инструкция    разработана   на   основе    Тарифно-
квалификационных характеристик по  профессии "Оператор  на автоматических и
полуавтоматических линиях в  деревообработке. 3-й -  6-й  разряды"  (Единый
тарифно-квалификационный справочник  работ и  профессий рабочих. Выпуск 40,
утвержденный  Постановлением  Госкомтруда  СССР  и  Секретариата  ВЦСПС  от
10.01.1985 N 7/2-13), _____________________________________.
(реквизиты иных актов и документов)
5.2. Ознакомление работника с настоящей инструкцией осуществляется при приеме на работу (до подписания трудового договора).
    Факт ознакомления работника с настоящей инструкцией подтверждается ____
___________________________________________________________________________
(росписью в листе ознакомления, являющемся неотъемлемой
частью настоящей инструкции (в журнале
___________________________________________________________________________
ознакомления с инструкциями); в экземпляре
инструкции, хранящемся у работодателя;
__________________________________________________________________________.
иной способ)
5.3. ___________________________________________________________________.
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